
相較平⾯固定⽤更需要考慮組裝性。 

⽤於運動時需要考慮密封性，⽽將壓縮量設定在較低的滑動阻⼒變⼩。 

圓柱⾯⽤ 

運動用

Φ
d1

Φ
D1

Φ
d2

Φ
D2

固定用

Φd1
ΦD1

Φd1
ΦD1

考慮到受壓⼒影響使螺栓伸長、法蘭變形等問題，推薦的壓縮率相較

圓柱⾯⽤會⼤。 

平⾯固定⽤ 

(a)內壓⽤，使O型環外徑尺⼨與溝槽尺⼨Ｄ相符。 

(b)外壓⽤，使O型環外徑尺⼨與溝槽尺⼨d 相符。 

ex: 真空設備、抽真空系統 

ΦD

（a）內壓用
Φd

（b）外壓用

（c）不建議使用

(c)由於沒有與壁依附，有時因壓⼒變化⽽磨損或

脫落，所以叫不建議這樣設計、使⽤。 

O㘗橇涸䥰欽
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do - d rＣＳ= ×100％d r
do= 試樣初始厚度，單位（mm)
dr = 試樣最終厚度，單位（mm)

壓縮永久變形率公式

(a)

壓
縮
永
久
變
形
率
︵
％
︶

壓縮率（％）

10 20 30 40

耐久性

壓縮裂紋密封性 組裝性(a)邍爙㘗橇涸㠹簮桧莄㠹簮宕⛉隶䕎桧CS)涸ꡠ⤙㕭կ�
㘗橇㠹簮桧㣐秉㖈40%⟄♳㽠剚欴欰㠹簮鄬秙կ�
㥵卓㠹簮桧㼭⵱剚鸣䧭峾怩涸㉏겗կ�
剒黟ざ涸㘗橇㠹簮桧➝㖈10%~30%⛓꟦剚㔔輸⹛㺙㼓䧴ꬅ㺙㼓罜剣♶♧垺涸鏤鎙կ�

㠹簮宕⛉隶䕎桧CS)�
♧菚⢵铝堩芢䔞䚍㥩䛪䗁㽠䘯⵱宕⛉隶䕎桧㽠㼭կ�
⡎宕⛉隶䕎涸㣐㼭⚺銳僽「堩芢䛪䗁腊⸂䨾佅ꂁ䨾⟄〫銳僽䕧갠䛪䗁腊⸂涸㔔稇剣ⴔ㶩⛓꟦涸⡲欽⸂磨䚍ծ�
笩騟穡圓涸隶⻊䧴灶㡏ծⴔ㶩꟦涸⡙獴瘝Ⱖ➭㔔稇鿪僽鸣䧭㠹簮宕⛉隶䕎桧涸ꅾ銳㔔稇կ�
㠹簮宕⛉隶䕎桧㼭邍爙堩芢涸㔐䔞腊⸂馊㥩⛲邍爙堩芢䫒隶䕎腊⸂馊䓽կ



㘗橇莄彘Ⰺ涸㽯㼄鏤鎙㛇燊�
Φdo

(內
徑）

ｗ

ｗ(Ｏ形環截徑）

H

H(溝槽深度）

Ｇ
(溝槽寬度）

Ｇ(溝槽寬度）

Φd０(Ｏ形環內徑）

ΦD1(溝槽底徑）

(截徑）

(截徑）

(高
度

）

ｗ
A

A A-A剖面
Ｏ形環使用方式

Ｏ形環斷面

用語

壓縮量(mm) O = W - H

O / W ×100％壓縮率(％)

填充率(％)

內徑伸張率(％)

外徑伸張率(％)

圓柱面活塞桿（軸心）密封

圓柱面活塞密封

計算式 示意圖

用語 計算式 示意圖

1.圓柱面用Ｏ形環

２.平面固定用Ｏ形環

H(溝槽深度）

Ｏ(壓縮量）

Ｗ(Ｏ形環截徑）

Ｗ(Ｏ形環截徑）

π/4 × W²
G × H

×100％

壓縮量(mm) O = W - H

O / W ×100％壓縮率(％)

填充率(％) π/4 × W²
G × H

×100％

Ｄ1 - d 0 ×100％

Φd０(Ｏ形環內徑）

ΦD2(溝槽外徑）

d 0

d 0 + 2W-Ｄ2 ×100％d 0 + 2W

Ｏ(壓縮量）

Φdo
(內

徑）

ｗ

ｗ(Ｏ形環截徑）

H

H(溝槽深度）

Ｇ
(溝槽寬度）

Ｇ(溝槽寬度）

Φd０(Ｏ形環內徑）

ΦD1(溝槽底徑）

(截徑）

(截徑）

(高
度

）

ｗ
A

A A-A剖面
Ｏ形環使用方式

Ｏ形環斷面

用語

壓縮量(mm) O = W - H

O / W ×100％壓縮率(％)

填充率(％)

內徑伸張率(％)

外徑伸張率(％)

圓柱面活塞桿（軸心）密封

圓柱面活塞密封

計算式 示意圖

用語 計算式 示意圖

1.圓柱面用Ｏ形環

２.平面固定用Ｏ形環

H(溝槽深度）

Ｏ(壓縮量）

Ｗ(Ｏ形環截徑）

Ｗ(Ｏ形環截徑）

π/4 × W²
G × H

×100％

壓縮量(mm) O = W - H

O / W ×100％壓縮率(％)

填充率(％) π/4 × W²
G × H

×100％

Ｄ1 - d 0 ×100％

Φd０(Ｏ形環內徑）

ΦD2(溝槽外徑）

d 0

d 0 + 2W-Ｄ2 ×100％d 0 + 2W

Ｏ(壓縮量）

Φdo
(內

徑）

ｗ

ｗ(Ｏ形環截徑）

H

H(溝槽深度）

Ｇ
(溝槽寬度）

Ｇ(溝槽寬度）

Φd０(Ｏ形環內徑）

ΦD1(溝槽底徑）

(截徑）

(截徑）

(高
度

）

ｗ
A

A A-A剖面
Ｏ形環使用方式

Ｏ形環斷面

用語

壓縮量(mm) O = W - H

O / W ×100％壓縮率(％)

填充率(％)

內徑伸張率(％)

外徑伸張率(％)

圓柱面活塞桿（軸心）密封

圓柱面活塞密封

計算式 示意圖

用語 計算式 示意圖

1.圓柱面用Ｏ形環

２.平面固定用Ｏ形環

H(溝槽深度）

Ｏ(壓縮量）

Ｗ(Ｏ形環截徑）

Ｗ(Ｏ形環截徑）

π/4 × W²
G × H

×100％

壓縮量(mm) O = W - H

O / W ×100％壓縮率(％)

填充率(％) π/4 × W²
G × H

×100％

Ｄ1 - d 0 ×100％

Φd０(Ｏ形環內徑）

ΦD2(溝槽外徑）

d 0

d 0 + 2W-Ｄ2 ×100％d 0 + 2W

Ｏ(壓縮量）

P P

示意圖

內外徑的
尺寸設定

種類
圓柱面用

活塞密封 活塞桿密封 內壓密封 外壓密封

平面固定用

８～２５（６～２０） ８～３０（１５～３０）壓縮率（％）

填充率（％）

內徑拉伸率(％）
0~5 0~3

外徑拉伸率(％）
放置非加壓側的側壁

外壁徑＝
密封件外徑

內壁徑＝
密封件內徑

中央值75％為目標、最大值90％以下
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表⾯加⼯粗度也是很重要。 

密封對象是氣體時，因氣體比液體的密度來得低，易於從接觸⾯的間隙洩漏，需特別注意接觸的表⾯粗糙度。 

倒角部
接觸面

底面

側面側面

機器部分 用途

固定用

固定用

運動用

無脈衝壓力
平面 12.53.2

6.31.6

6.31.6
6.31.6

3.20.8

6.31.6

3.20.8

1.60.4

12.53.2

圓柱面

有脈衝壓力

無脈衝壓力
有脈衝壓力

當使用擋圈(背托環)時
當未使用擋圈(背托環)時

溝槽的側面
和底面

Ｏ型環密封部
的接觸面

Ｏ型環安裝用
的倒角部

運動用

表面粗糙度

Ra Rz
施加壓力的方法



꟦ꥴ
如果間隙太⼤，Ｏ型環會有被擠出的風險，這樣會導致損壞。 

在密封部件之間允許的徑向間隙（Ｓ）取決於系統壓⼒、Ｏ型環截⾯和Ｏ型環硬度 

Ｓ徑向間隙

P(壓力）

Ｏ型環截徑
（線徑）ΦＷ 至於2

0.08 0.09 0.10 0.13 0.15

0.05 0.07 0.08 0.09 0.10

0.03 0.04 0.05 0.07 0.08

≤35

≤70

≤105

0.13 0.15 0.20 0.23 0.25

0.10 0.13 0.15 0.18 0.20

0.07 0.09 0.10 0.13 0.15

0.05 0.07 0.08 0.09 0.10

0.04 0.05 0.07 0.08 0.09

0.03 0.04 0.05 0.07 0.08

0.02 0.03 0.03 0.04 0.04

≤35

≤70

≤105

≤140

≤175

≤210

≤350

壓力kg/cm² 徑向間隙Ｓ（mm)

壓力kg/cm² 徑向間隙Ｓ（mm)

硬度為70˚的O型環材料

2~3 3~5 5~7 超過7

Ｏ型環截徑
（線徑）ΦＷ 至於2

硬度為90˚的O型環材料

2~3 3~5 5~7 超過7
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E1 F3

R R1

F
公差＋0.2

F1背托環一個

公差＋0.2
F2背托環兩個

公差＋0.2

圓柱面用(徑向運動和靜止） 平面固定用(軸向靜止） 半徑

溝槽深度Ｅ
溝槽深度

溝槽寬度
溝槽寬度

沒有
背托環

有
背托環

公差＋0.06 公差＋0.1 公差＋0.2

O型環
截面徑 Φ

0.8 1.4 0.65(0.7) 1.4 0.2 0.2

0.2 0.2

0.2

0.2

0.2

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.4

0.4

0.4

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.4

0.5

0.5

0.5

0.5

0.6

0.8

0.8

1.0

1.0

1.0

1.0

1.2

1.2

1.2

1.5

1.5

1.5

1.5

2.0

2.0

2.0

2.0

3.0

3.0

- -

1.2(1.25) 2.1(2) 1(1.1) 2.1- -

1.45 2.4 1.2(1.3) 2.4(2.6)

1.65(1.55) 2.5(2.6) 1.4 2.5(2.7)

3.8 5.2

3.9 5.3

1.65 2.5(2.7) 1.4(1.5) 2.5(2.8)3.9 5.3

2(2.05) 3.2 3.2(3.3)1.7(1.8)4.6 6

2.1(2.15) 3.4(3.3) 3.41.8(1.9)- -

2.25 3.6 3.6(3.8)1.9(2)5 6.4

2.5(2.6) 3.9(4) 3.9(4)2.2(2.3)5.3 6.7

2.7 4.1 4.12.45.4 6.8

3.1(3.05) 4.8(4.6) 4.8(4.7)2.7(2.65)

3.1(3.05) 4.8 4.8(5)2.7(2.65)6.2 7.6

6.2 7.6

3.5 5.4(5.2) 5.4(5.3)3.1- -

4.3(4.4) 6.7(6.6) 6.73.9(4)- -

4.7 7.1 7.1(7.3)4.38.8 10.5

5 7.7(7.2) 7.7(7.4)4.69.4 11.1

5.3 8.2(7.4) 8.2(7.6)4.8(4.9)9.9 11.6

6.1 9.5 9.5(9.7)5.812 14.5

9.5 9.5(9.7)5.8- -6.1

6.5(6.6) 10.4(9.7) 10.4(9.9)6.2(6.3)- -

7(7.1) 11(9.8) 11(10)6.6(6.7)- -

7.5 11.7(10) 11.7(10.3)6.9(7.1)14.2 16.7

7.8(8.1) 12.5(10.6) 12.5(10.9)7.4(7.7)- -

8.3(8.6) 13.3(11) 13.3(11.4)7.8(8.2)- -

8.7(9.1) 13.5(11.6) 13.5(12)8.3(8.6)- -

9.6 15.5 15.59.1- -

10.5 16.8 16.810.3- -

1 及 1.02

1.5

1.78

1.9

2

2.4

2.5

2.62

3

3.1

3.5

3.53

4

5

5.33

5.7

6

6.99

7

7.5

8

8.4

9

9.5

10

11

12

圓柱面用(徑向安裝）Ｏ型環 平面固定用（軸向安裝）

E1

E1EW
E

F3F

R
R1

R1

F2
ｓ

P.S 間隙(S)請參照間隙的表格
此參照表為建議使用，設計前需各方面評估

F1

圓柱面用(徑向安裝）Ｏ型環 平面固定用（軸向安裝）

E1

E1EW
E

F3F

R
R1

R1

F2
ｓ

P.S 間隙(S)請參照間隙的表格
此參照表為建議使用，設計前需各方面評估

F1

圓柱面用(徑向安裝）Ｏ型環 平面固定用（軸向安裝）

E1

E1EW
E

F3F

R
R1

R1

F2
ｓ

P.S 間隙(S)請參照間隙的表格
此參照表為建議使用，設計前需各方面評估

F1
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1. 是否有加⼯倒⾓⽅便引入，若沒有倒⾓時，需使⽤安裝夾具，以防⽌損

傷。 

2. 內孔是否清理⽑刺。 

3. 銳邊是否導圓。 

4. O型環安裝過程中是否有發⽣扭轉狀況。 

5. 加⼯殘渣，如碎屑、污垢、雜質是否清除。 

6. 密封件和部件（⼯件）是否有加了潤滑劑或潤滑油。 

7. 確保介質與彈性體材料之間是否兼容性，以免造成Ｏ型環膨脹或變質現

象。這就要參考Ｏ型環材料應⽤。 

8. 請勿在裝入Ｏ型環的狀況下，使⽤清洗油和汽油精洗機器，部分橡膠會有

膨脹現象。

無引入倒角
的錯誤安裝

有引入倒角
的正確安裝

無引入倒角
的錯誤安裝

有引入倒角
的正確安裝

安裝⽅法、注意事項
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徑向安裝（圖c） 

內周密封（活塞桿密封） 

選擇適當Ｏ型環時，應該保證外徑（d1+2W)⾄少⼤於或等於溝槽外徑（d6)。 

外周密封（活塞密封） 

選擇適當Ｏ型環時，應該保證其內徑（d1）⾄少⼩於或等於溝槽內徑（d3)。 

W

Φ
d1

Φ
d3

Φ
d6

活塞密封/動態 活塞桿密封/靜態

（Ｃ）徑向安裝，靜態和動態運動下

軸向安裝（圖d) 

選擇適當Ｏ型環時，應該考慮壓⼒的⽅向。當存在於內壓時，Ｏ型環外徑應該⼤於或

等於外溝槽直徑（d7)；當存在於外壓時，Ｏ型環內徑應該⼩於內溝槽直徑（d8)。 

（d）軸向安裝，靜態運動

Φd7
Φd8

Φd7
Φd8

P

P P

外部壓力內部壓力


